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N uh principio, no eran razones ecologlcas las ‘

que movian a la fabricacién dé ‘estos tablcros
sinoel’ aprovechamiento légico de los residuos
de ~la industria forestal, abundanltes en aquella

y m.lento de la9q-V1V1endas protq‘glendolas asf de los lar-
" gos ¢ intensos inviernos del sur de Alemania. Nadie
pensaba entonces en materiales alslantes sintéticos o
~ de fibra mmeral \

Este mater1al hoy ‘dia tan apreCIado no solo en los
paises de orlgen sino: tambletﬁ én Italia, Espafia o Portugal,
tenfa en sus comienzos un sencillo proceso de fabricacién.
.En una especie de molino y con ayuda de vapor de
agua, se desfibraba la madera troceada, procedente de
los recortes. de las serrerfas. Se afiadfa agua para activar
la* hgnma de la madera y se formaba una 'pasta que se

y
' vertia en unos marcos de madera con.una malla en la

'~ parte inferior, por dopde evacuaba ¢l agua sobrante’y
se dejaban secar al aire, ilando los mar¢os uno enci-

- ma del otro. Una vez seco, 5 obtenfa un tablero blan- -
e J L .‘ )

zona* Estos tableros resultaban muy utiles para el aisla- h

do de ﬁbra de madera del tamao del marco del molde,
las fibras quedaban unidas por el aglutinante, que como
b1opollmero supone la lignina. Para poder satisfacer la
creciente demanda de este material, se procedi6 al se-,
cado' de los tableros en ‘hornos. A continuacion, se
Linicié la cl4sica fabrlcac1on industrial en cadena. El se-
cado de una cada vez mayor produccién de tableros,
obligaron a su vez a la construccién de hornos cada
vez mas grandes, hasta 6 alturas y 50 m. de longitud.

- Esta forma de produccién ha sido hasta hace tres
| afos la mas habitual en todos los fabricantes de table-
ros de fibra de madera y, adn hoy, sigue siendo préctica
habltgi‘al en muchas cadenas de produccién. Es obvio
'que éste proceso de secado ex1ge una enorme cantldad
de energfa. (A "y

~ En la actualidad, el aislamiento'de las viviendas

tiene una importancia vital y como consecuencia, la

.demanda de materiales aislantes es cada vez mayor.

A51 mismo, con cada nueva exigencia a la eficiencia

energetlca se aumentan los espesores del materlal

alslante Por todo ‘ello, hay que pensar en nue'vas
. férmulas, para poder producnr tableros de fibra de y
madera de una forma adecuada a los tiempos de hoy,

_con nuevas tecnologlas 'y con el maximo ahorro °

energetlco posible. ’ o i

‘.,Gutex p.e., lider en el sector dq\ Alemania, se )

vio obllgada a mverpr en una segunda linea de fio b

bricacién, para hacer frente a la demanda de mate- |

rial por un lado y,por otro, ahorrar en gasto energé- =

‘tico, cons!.gulendo que el p prec1o del producto no se
.‘dlsparase y reducir las emisiénes de CO.. Después

‘de muchos célculos, investigacién y disefios de pro-

duccién, siempre enfocados ‘a'la mejor solucién
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productiva y ecolégica posible, se logré una linea
de produccién al més alto nivel tecnolégico y cien-
tifico. No sélo se ha bajado la necesidad energética
aun 60 % de la linea antigua, sino que, incluso, se
aprovecha el calor de la misma para el secado de la
fibra en la linea nueva.

En esta segunda y nueva linea de fabricacién, se
procede de otra forma, con un concepto innovador.
Directamente, después del proceso de desfibracién,
se seca la fibra con aire caliente, procedente del
horno de secado de la primera linea. Una vez seco,
se aflade, en un circuito cerrado, un 4% de resina
PUR (poliuretano de un componente libre de for-
maldehido), como agente aglutinante entre las fi-
bras, activindose en el momento de inyectar aire y
vapor a temperatura muy alta, consiguiendo la
unién de las fibras y formando un tablero semirrigi-
do, en grosores de hasta 240 mm en una sola capa.
De esta forma, se elimina también el hasta ahora
necesario encolado posterior del producto para lle-
gar a espesores mayores, ya que de la forma antigua,
por el sistema de secado en hornos con quemadores
de gas, s6lo se pueden fabricar tableros en grosor
de 20 mm. El nuevo producto, que se fabrica en pa-
ralelo a la Iinea antigua, tiene el afiadido "homogen”
en su nombre comercial, para distinguirlo del clasi-
co, que se sigue fabricando como antes.

Las resinas PUR

Para aquellas personas que les produce inquie-
tud que se utilice una resina PUR en el nuevo pro-
ceso de fabricacién, habrd que decir que, en la reac-
cién con oxigeno y vapor a altas temperaturas se
produce un cambio de estructura molecular, de tal
forma que en el producto final no aparecen las sus-
tancias del PUR como tales. El producto Thermos-
afe homogen es tan inerte como la misma madera.
Para dejarlo claro y ratificar este aspecto, el orga-
nismo independiente e internacionalmente recono-
cido “Natureplus®”, ha examinado de forma ex-
haustiva esta nueva generacién de tableros de fibra
de madera en sus laboratorios. Natureplus® otorga
su sello y certifica que no quedan restos de la resina
PUR, ni mucho menos de isocianatos o algo seme-
jante, en el producto. Asi mismo, la revista alemana
"OKO-TEST", ha realizado anilisis de evaluacién
de diferentes materiales aislantes, desde la perspec-
tiva de inocuidad para la salud, declarando este pro-
ducto como “Muy Bueno”. No obstante, hay quien
dice que, aunque el tablero de fibra de madera Gu-
tex Homogen no contenga isocianatos (componen-
te primario del poliuretano antes de reaccionar), es
condenable su uso en la fabricacién, por razones
éticas. Puede ser, pero entonces nos trasladamos a
un terreno moral, que ya nada tiene que ver con el
analisis puro de los productos hacia su nocividad e
idoneidad ecolégica. Desde esa posicién ética, ten-
driamos que analizar, por ejemplo, las condiciones
de trabajo de los/las trabajadores/ras para la explo-
tacién del corcho, o la aparicién de componentes
quimicos en las refinadoras de petréleo, obrando en
consecuencia y dejando de consumir estos o aque-
llos productos. Tampoco podriamos usar las apre-
ciadas prendas textiles fabricadas con ldminas trans-
pirables, ya que en su fabricacién, en algin
momento del proceso de produccién, aparecen iso-
cianatos en el prepolimero, como componentes pri-
marios.

El hecho es que algunos fabricantes y Gutex,
han encontrado una nueva tecnologia, que permite
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fabricar un tablero aislante natural de fibra de ma-
dera en cantidades y calidades suficientes como
para abastecer el mercado actual, reducir el impacto
ambiental de sus emisiones de CO. en un 40%, y
que es una alternativa real e importante a los mate-
riales, sintéticos y nocivos, habituales en la cons-
truccién. ©

Fabrica de tableros
de fibra

Horno de secado
del tablero de
fibras de madera
en humedo.

Fabricacio
Trozos de madera

Procedimiento desfibrador

=+~ Retomo de restos de material

de madera en hiimedo

n de tablero de fibra

Mezclar con agua creando una masa

~ G
[

Fabricacion de tablero de fibra
de madera en seco




